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Viabilidade e desempenho de dgua de reuso no amassamento do concreto

Isabella de Melo Conti*, Jorge Luiz da Paix&o Filho.

Resumo

A fabricacédo de concreto depende de uma grande quantidade de agua. Usualmente utiliza-se agua de abastecimento
urbano cuja disbonibilidade vem diminuindo gradativamente e o reuso da agua se faz necessario. O presente artigo
analisa através de estudo experimental a viabilidade da agua de reuso (AR) no amassamento do concreto, comparando
o desempenho mecénico do concreto resultante ao feito com agua potavel (AP). Foi utilizado agua de reuso proveniente
da Estacéo de Tratamento de Esgoto (ETE) Capivari Il e os pardmetros do concreto analisado foram: tempo de pega e
resisténcia. Verificou-se que a agua nao apresenta contaminantes prejudiciais ao concreto e tem potencial para
utilizacdo na construgao civil em substituicdo a agua de abastecimento.
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Introducéo

Todo ano séo utilizados mais de um trilhdo de litros de
agua potavel pela industria concreteira em todo o mundo,
ndo sendo considerado a agua da lavagem e cura do
concreto (MEYER, 2004). Com a crise hidrica na cidade
de S&o Paulo, muitas concreteiras e construtoras
buscaram novas tecnologias como alternativa para a
reducdo do consumo de agua, como aditivos e
magquinario moderno. Porém uma solucdo acessivel e
econdmica seria a substituicdo da agua potavel por uma
agua de qualidade inferior na fabricacdo do concreto,
como ocorre na Alemanha (RICKERT; GRUBE, 2016).
Segundo Petrucci (1998), a agua que contém impurezas
pode ser utilizada no amassamento do concreto sem
apresentar, pelo menos aparentemente, efeitos danosos.
Dessa forma, o objetivo desse trabalho foi analisar a
agua de reuso proveniente da Estacdo Produtora de
Agua de Reuso (EPAR) Capivari Il, e a viabilidade de
utilizd-la no amassamento do concreto, nos aspectos
técnicos e mecanicos de desempenho.

Resultados e Discusséo
A é&gua foi analisada levando em conta os principais
contaminantes prejudiciais ao concreto (Tabela 1).
Tabela 1. Resultados e requisitos da analise da agua.

No ensaio de resisténcia a compressdo axial, foram
comparados os resultados (Tabela 2) obtidos pelo
concreto feito com AR com AP. O concreto de agua de
reuso apresentou desempenho inferior, porém muito
préximo ao de agua potavel.

Tabela 2. Resultados dos ensaios de compressao axial.

Resisténcia max. a compresséo
Amostra z Z z
Agua potavel Agua de reuso
1 22,80 MPa 22,30 MPa
2 27,40 MPa 24,20 MPa
3 26,50 MPa 24,80 MPa
4 27,00 MPa 23,90 MPa
5 27,50 MPa 22,00 MPa
Média 26,24 MPa (A% 23,44 MPa (B*

*Letras diferentes apresentam significancia na andlise estatistica

Parametro Requisito Resultado
Fosfato 100 mg/L 2,4 mg/L
Nitrato 500 mg/L 12 mg/L

Chumbo 100 mg/L < 0,01 mg/L
Zinco 100 mg/L 0,03 mg/L

Cloretos 500 mg/L 99 mg/L
Sulfato 2000 mg/L 46 mg/L

Além dos contaminantes analisados, é importante
verificar a presenca de acglcar na agua uma vez que O
elemento se comporta como retardante do
endurecimento do concreto. Dessa forma, o ensaio de
tempo de pega foi realizado comparando a pasta de
cimento feita com AR com a pasta de cimento com AP.

A pasta de cimento feita com agua de reuso apresentou
desempenho similar & pasta feita com agua potavel
(Tabela 2), portanto, é possivel afirmar que a AR néo
contém tracos de acUcar em quantidade prejudicial.
Tabela 2. Resultados do ensaio do tempo de pega.

Tempo decorrido
Amostra — -
Inicio de pega Fim de pega
Agua potavel 05:40 08:07
Agua de reuso 05:20 07:50

O método de cura utilizado na pesquisa (imersdo na
agua de reuso) pode ter provocado a diminuicdo da
resisténcia, considerando que a hidratagédo € o principal
responsavel pela resisténcia do concreto (NEVILLE;
BROOKS, 2013).

Conclusdes
De acordo com este trabalho conclui-se que:
. A agua de reuso ndo apresenta substancias

nocivas ao concreto, quando utilizada no seu preparo; o
gue foi comprovado pelo ensaio do tempo de pega;

. A resisténcia do concreto teve desempenho
inferior quando comparado ao concreto de agua potavel,
dessa forma seu uso estrutural ndo deve ser
generalizado sem pesquisa mais aprofundada;
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